ROTA 2030 - PROGRAMA PRIORITARIO: FERRAMENTARIAS BRASILEIRAS MAIS COMPETITIVAS

A
X

Projeto:
“Manufatura Avancada de Moldes”
UFSC — Universidade Federal de Santa Catarina

Coordenador geral

Dr. Adriano Fagali de Souza

Dr. Helton Gaspar http://lattes.cnpg.br/4149018660913277
. Dr. Pablo Andretta http://lattes.cnpg.br/3294090242380648
10. Dr. Roberto Simoni http://lattes.cnpg.br/0136325013477743
11.Dr. Wagner Pachekoski lattes.cnpq.br/0905026139974742

9. Sokit Ind. de Plasticos

Coordenado associado Empresas parceiras
Prof. Dr. Carlos Ahrens 1. JN Ferramentaria
2. FBM Moldes
Pesquisadores 3. GTF Ferramentaria
1. Dr. Anselmo Diniz http://lattes.cnpg.br/0900117595355390 4. Robert Bosch
2. Dr. A i H i http://lattes. .br/9862345799372101
r. Amauri Hassui http://lattes.cnpg.br/ 5. 3R Moldes

3. Dr. Alessandro Roger http://lattes.cnpg.br/2511836494580088 o
4. Dra. Sueli Fisher http://lattes.cnpq.br/7173233386836701 6. Magna Industria de moldes e
5. Dr. Cristiano Ferreira http://lattes.cnpq.br/2854174439495045 matrizes
6. Dr. Régis Kovacs Scalice http://lattes.cnpg.br/7242074413250683 7. Ribeiro Ferramentaria
7. Dr. Carlos Sacchelli http://lattes.cnpq.br/4171332959305161 8. Sulbras Moldes e Plasticos
8.
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Empresas de apoio
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. Blaser

Ibatech
SIEMENS
CGTECH
Brangs
Villares Metals
Sidemis
Polimold

Geotecno
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UFSC
PARTICIPANTES Soinuilie
PrROJETO MAM
|
|
ICTs - PESQUISADORES _ PARCEIROS DO NUCLEO
po NUcCLEo MAM
[
INDUSTRIAS APOIO
PESQUISADORES PESQUISADORES - DOUTORADO | Material de
SEDE UFSC/JOINVILLE COLABORADORES -  MESTRADO
UFSC/USP/UNICAMP - GRADUACAO FERRAMENTARIAS TRANSFORMADORES consumo
| | Periféricos
> 13 PrOfessores/ pequisadores DIRETOS REMOTOS DIRETOS REMOTOS Software
7 indUstrias 2 indlstrias

> 32 Bolsistas /pesquisadores
Trabalhos sincronizados

Total: 45 pesquisadores + profissionais das industrias

- Grupos de trabalho

- Responsabilidade de cada coordenador de SPS.
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ROTA 2030 - PROGRAMA PRIORITARIO: FERRAMENTARIAS BRASILEIRAS MAIS COMPETITIVAS

Joinville

Indastrias parceiras

= COI"IVIte n a C| 0 na I FERRAMENTARIAS BRASILEIRAS MAIS COMPETITIVAS

PrROGRAMA PRIORITARIO FEDERAL: ROTA 2030

Apoio ao desenvolvimento tecnologico-industrial
Integracdo: Centros de pesquisa-Industrias

- Incluir montadoras

CONVITE PROPOSTA UFSC-JOINVILIE: NUCLEO MAM

NUCLEO PARA DESENVOLVER PESQUISA APLICADA EM MANUFATURA DE

MOLDES E INJECAO DE PLASTICOS

- Proposta: Submeter projeto no valor R$ 6 milhdes ao
Programa Federal para desenvolver pesquisa-aplicada com
industrias brasileiras.

Vagas limitadas: 06 ferramentarias e 02 sistemistas
(transformadores plasticos, injegdo, nivel 2 e 3).

As empresas que participarem terdo acesso direto aos resultados
- obtidos nos 3 anos deste projeto.

Induastrias de apoio

As industrias fabricantes de moldes e transformadoras de plasticos,

ligadas ao seguimento automobilistico, interessadas em
conhecer a proposta, serd realizada uma apresentagdo por video.

’ r -
= Recu rsos d I S po n Ive I S Por favor CLIQUE AQUI (htips://forms.gle/zkl1 7bEZ8GokxN5H28)
Contato projeto Nicdeo MAM Detalhes do edital
. ’ - . GPCAM@contato.ufsc.br http://www.fundep.ufmg.br
- Promover industria nacional D
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ROTA 2030 - PROGRAMA PRIORITARIO: FERRAMENTARIAS BRASILEIRAS MAIS COMPETITIVAS TR

AR S
Orcamento
ROTA 2030 FEB+C.: R$ 5.955.124,47
Industrias parceiras (cont. econémica): R$ 2.685.696,52
Empresas de apoio: R$ 1.113.329.47
ICTs (UESC / USP / UNICAMP): R$1.092.141.50
TOTAL: R$ 10.846.291,96
- Novo orcamento do dinamometro sera solicitado
A 5
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Joinville

Projetos sistematicos: linha-mestre

Projeto Sistematico 1 Projeto sistematico 2
PS-1: Tecnologias avancadas PS-2: Sistemas computacionais e
em usinagem gestdo: Industria 4.0 e gestao de

ferramentarias

Projeto sistematico 4
PS-4: Inovag¢des no Processo

de Injecao “

Projetos
Sistematicos — PS

Projeto sistematico 3
PS-3: Manufatura
aditiva, projeto e

metrologia

> 15 Subprojetos
> Gestao por entregas: 150 entregas programadas

- Comissao de acompanhamento / Auditoria ABINFER

(G ™
Parceiros: \& =¥  ABINFER




ROTA 2030 - PROGRAMA PRIORITARIO: FERRAMENTARIAS BRASILEIRAS MAIS COMPETITIVAS

i!("”{{-
i

T
N
A

Joinville

Demanda Desenvolvimento Retorno 1 Retorno 2
Indastrias 1 = = Inddstrias 1
Industrias 2 = Grupos de trabalho: —> Industrias 2
Indastrias 3 = P"°fesif:|'1‘§i-°‘oé ét:.?:,ssiStas / —> Industrias 3
Indlstrias4 —> —> Industrias 4
Indastrias 5 —> Desenvolvimento no —> Industrias 5
Indastrias 6 —> nucleo MAM —> Indulstrias 6
IndUstrias 7 — —> Industrias 7
Rodizio do conhecimento
Parceiros: (! 'él'."? ABINFER 8




ROTA 2030 - PROGRAMA PRIORITARIO: FERRAMENTARIAS BRASILEIRAS MAIS COMPETITIVAS

Atividades: vista geral — Gestéao por entregas

PS 1: PS-1: Tecnologias avancadas em usinagem de moldes. Programadas 72 entregas

SPS 1.1 Programacio, simulacfio e usinagem com robis nas etapas de fabricacio de moldes. Coordenacdo: Prof. Roberto Simoni

Joinville

Parceiros:

Etapas Descritivo Indicador de progresso / Metas Duragéo Prevista (més) Responsavelieis)
111 |Instalar o robé e treinar operagio do robd Instalagdo e treinamento basico para operagdo com 0 105 | ooy g Frapa: |Robo instalado Metada  |Treinamento realizado. Atunos e prof. aptos2 | o |y | Fim: | 3 |Roberto Simoni/ MSc 1/1C 1/1C 12
com trajetérias fomecidas pelo software do fabricante Etapa: usar o robd
Treinamento de cdlulo trajetérias CAM geradas via Prof/Mestrando treinados para operar o .
Metada Tre to de programagio CAM
1.1.2 Treinar programagéo do robd software de usinagem (Wericut) e inte gragio na Indicador da Etapa: robé com trajetdrias obtidas no software de Et 1 majl.wnz:n 0P para Imicio: 4 | Fim: 6 |Roberto Simoni/ MSc 1/1C 1/1C 12
pr gio do robd usinagem tapa: )
Treinamento e pos-processamento CAM - Robd com - . . .
Integragdo CAM-Robd realizada be Metada Pe: sad robd
113 Treinar programagio para usinagem execussio de usinagens programadas na etapa anterior sem|Indicador da Etapa: usinacens iniciais O redlizadd bem como Ft. 1 c::;us or apto pard programar o com Inicio: 7 | Fim: | 9 |Roberto Simoni/ MSc 1/1C 1/1C 12
e com ferramenta para avaliar a integragao CAM-Robd SIS ’ tapa:
Integragio ¢ avaliagio do sensor (dinamémetro) para .
1.14 Integrar CAM-Robd-Sensor obtengio de pardmetros de vibragio e forga gerados na Indicador da Etapa: Sensor amglado na Ilal_lgc dorobge dados \Meta da Testes de usinagem realizados Inicioc | 10 | Fim: | 12 |Roberto Simoni/ MSc 1/1C 1/1C 12
. de forga e vibragio obtidos Etapa:
ferramenta.
115 |Estudar arigidesvibragtes do rob na usinagem |ude rigidez/vibraghes do robd para usinagens Smples €| g oogor 4o prape:  [Rev0M0 | - Resultado do estudo de rigidez\ Metada g0 e rigides realizado Inicio: | 13 | Fim: | 15 |Roberto Simoni/ MSc 1/1C 1/1C 12
complexas para formas simples e complexas Etapa:
116 |\entificar materiais focadosem moldes par  |Estudo sobre maleriais a seem avaliados (inlegrar com |y yoojor gy Frapa; [ RC/40N0 2 - Listagem de maleriais a serem |Metada gy 4 oo ado o materiais selecionados Inicio: | 16 | Fim: | 18 |Roberto Simoni/ MSc 1/1C 1/1C 12
indistria de plastico subprojeto PS - 4/ SPS4.2) investigados Etapa:
Planej i tos de di fi Roteiros 5 ime ntos, Metada Mapa do i i tados
117 ANCJAr EXPETMENLDS €2 ERSEs M E ) v antamento /desenvolvimento do DOE Indicador da Etapa: A0S COML 0S EX perimenlos, cronogramsa, | Vela 3pa s eXperimentos 4 sefem executa Inicio: | 19 | Fim: | 21 |Roberto Simoni/ MSc 171C 1/1C 12
Mmaleriais e dados que devem ser coletados Etapa: redlizado
. ) S . Relatdrio 3 - Resultado da avaliacio da
1.1.8 Testar usinagem com robd 1 ::;?;x;j‘;m;;\:;fﬁo da forgae rigidez do robd Indicador da Etapa: forga exigida para cada experimento e ;‘icl:;da Mapeamento de forga e rigidez realizado Inicioc | 22 | Fim: | 24 |Roberto Simoni/ MSc 1/1C 1/1C 12
] vibragiio perada pelo processo de usinagem | e
Testes de usinagem - avaliagdo do ermo de forma (inte grar Relatério 4 - Resultado do ermo de forma e )
119 Testar usinagem com robé 2 com subprojeto PS - 1/ SPS 1.2). Comparativo usinagem |Indicador da Etapa: estudo comparativo entre robd e maguinas 3| Metada Erm de '“f'"a mensurado ¢ comparado com Inicio: | 25 | Fim: | 27 |Roberto Simoni/ MSc 1/1C 1/1C 12
. . . . 3 Etapa: robbe 5 eixos
com Robd X U com Miiq Seixos eixos
Testes de usinagem - avaliagdo da superficie (integrar Relatério 5 - Resultado da avaliacio de - )
Metada Superf liad; Itado comparad
1.1.10 | Testar usinagem com robd 3 com subprojeto PS - 1/ SPS 1.2). Comparativo usinagem |Indicador da Etapa: superficie e estudo comparativo entre robé Ei ::3 roub?c ‘;fi:;: fadae resufiado o M Injcios | 28 | Fim: | 30 |Roberto Simoni/ MSe 171C 1/1C 12
com Robd X Usi com Miiq 5eixos e miguinas 5 eixos ~tape:
. . ; . Relatdrio 6 - Resultados compilados com as . . -
1.1.11 Estudar, avaliar e comparar os resultado Conc]ust'acs._ [c?:nuhcag:ao da aplicagies Mats PIOMISSONES | ndicador da Etapa: aplicagiies de robds para usinagem de Metada Luslzr.as aphcagﬁc_s ¢ limitagties para os Inicio: | 31 | Fim: | 33 |Roberto Simoni/ MSc 1/1C 1/1C 12
bem como limitages da usinagem com robis L o Etapa: experimentos realizados
moldes para a indistria de pléstico
Elaboragso de artipos / relatdrio final. Os artigos serdo
escritos e submetidos durante a execugdo do projeto Meta da
LL12 Elaborar artigos / relatério final possivelmente contendo os resultados dos estudos Indicador da Etapa: Artigos finalizados e submetidos Fiana: Antigos publicados em revistas e congressos Inicio: | 34 | Fim: | 36 |Roberto Simoni/ MSc1/1C 1/1C 12
comparativos dos relatorios 3, 4, Se 6 dos itens 1.1.8, i
1.1.9, L1.10, 1L.1.11, respectivamente.
PS5 -1/ SPS 1.2: Estudo do fresamento 5 eixos aplicado em ferramentarias para reduzir tempo de fabricacio de moldes. Coordenaciio: Prof. Adriano Fagali de Souza
Etapas Descritivo Indicador de progresso / Metas Duragio Prevista (més) Responsavelieis)
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ROTA 2030 - PROGRAMA PRIORITARIO: FERRAMENTARIAS BRASILEIRAS MAIS COMPETITIVAS

Atividades: vista geral — Gestéao por entregas

Joinville

Etapas Descritivo Indicador de progresso / Metas Duracao Prevista (més) Responsavel(eis)
Pesquisa de antigos cientificos sobre novos materiais para
e o . |aplicagdo na fabricacko de moldes de matrizes que Apresentar compéndio de opedes de novos |,
431 Proce [.T?vlm da _l“‘mm‘ levantar opgoes apresentem balango Gtimo entre propriedades térmicas | Indicador da Etapa: materiais aplicados na indistria da Meta da Selecin de novos materiais para moldes Inicio: 3 |Alessandro Roger Rodrigues/ IC 15/ DR 6
de materiais altermnativos para moldes . . A oo P A Elapa:
(alta condutividade trmica) e indices de usinabilidade matrizaria
(alta usinabilidade)
Adquirir maleriaise plane jar ensaios de Aquisigio de novos maleriais por compra ou doagdo e Apresentar matriz experimental com inputs |Meta da
431 quinr 15¢ planejar ensaios de planejar ensaios para avaliar usinabilidade dos materisis  (Indicador da Etapa: P - Expenmenta’ com inpuls | vie Obtenciio de materiais alternativos de moldes Inicio: | 4 6 |Alessandro Roger Rodrigues/ IC 15/ DR 6
usinabilidade . . X . e outputs dos ensaios de usinabilidade Etapa:
visando redugdo dos tempos de usinagem
Realizagio de ensaios mecinicos (tragio, Charpy, dureza)
_ ) o ) para dc.lcr.mmag:}n das principais pmpncdadc.s mecénicas, Aprcfrnuu' rc]:unn_u pzjimal.mr!lcndn a8 Compreender a influencia dos elementos de liga
Avaliar as propriedades térmicas e mecinicas como limite de escoamento, midulo de elasticidade, § . principais caracterizaghes Ermicas e Meta da N N I § — . e N .
4.3.3 . b X N N N i - Indicador da Etapa: o o ) e da microestrutura na usinabilidade dos novos Inicio: 7 9 |Alessandro Roger Rodrigues/ IC 15/ DR 6
destes materiais alternativos (Ensaio 1) ncia mecdnica, tenacidade e dureza) e realizagiio de mecinicas dos materiais de molde Elapa: -
o X L - X materiais de moldes
Tmicos para mediciio da condutividade €rmicae alterativos
difusividade térmica)
Apresentar relatdrio parcial comparativo
entre os indices de usinabilidade dos
Execugio de ensaios de usinabilidade de curta ou longa materiais de molde allemativos, Meta da Compreender 0 MECAnisMos governantes das
&
434 Realizar testes de usinabilidade (Ensaio 2) duragio para determinacio dos indices de usinabilidade e (Indicador da Etapa: comparando-os com outros materiais de Etana: usinabilidades dos materiais visando otimizagio| Inicio: | 10 [ Fim: | 12 |Alessandro Roger Rodrigues/ IC 15/ DR 6
comparagio com outros materiais de moldes moldes e com o material de referéncia para | p do tempo de usinagem.
0 teste de usinabilidade (ago de corte facil
AISI1213).
Apresentar relatdrio final com discussbes Propor condigtes dtimas de usinagem dos novos
Tratamento e disausséo dos resultados dos Ensaics L e 2, ﬁnpr:‘ a elagio ‘m;‘ : g "dadl‘s Meta da rnz:rfr aisd‘lfmld" :-'s;mdo m;u:*f » tempo de
435 Tratar os resultados dos Ensaios 1¢ 2 comelacionando-os entre si, na forma de graficos, tabelas, (Indicador da Etapa: . G0 entre propriedace . N e O VIS HIF O tempe Inicio: [ 13 15 [Alessandro Roger Rodrigues/ 1IC 15/ DR 6
imasens etc termomecinicas dos materiais alterativos e| Etapa: usinagem, aliado an comportamento
ele.
= desempenho quanto 3 usinabilidade. termomecinico dos materiais durante o corte
Apresentar relatdrio descritivo dos insertos
fabricados com materiais do molde
136 Fahncm.'mscnns do molde com os materiais Fubnmf.;zn de m.trr}os do molde com materiais Indicador da Etapa: u.llctnatwos contendo csp.ccﬂ.ucar.;:rs Metada Obter os insertos do molde com os novos Inicio: 16 | Fim: 18 |Alessandro Roger Rodrigues/ IC 15/ DR 6
dllernativos alternativos especificados na Etapa 4.3.1. técnicas, como desenho técnico de Etapa: materiais

Producao esperada em 3 anos:

Relatorio técnico

Artigo cientifico

Artigo técnico

Propriedade intelectual

Cursos

Workshop

60

34

30

6
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Joinville

N N o UFSC
Dependéncias das UFSC Joinville — Perini Business Park
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ROTA 2030 - PROGRAMA PRIORITARIO: FERRAMENTARIAS BRASILEIRAS MAIS COMPETITIVAS Al

Joinville
Recurso solicitado para adequacgao
de laboratdrio. Construgao um
mezanino para salas de bolsistas,
sala de reunides e treinamentos.
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ROTA 2030 - PROGRAMA PRIORITARIO: FERRAMENTARIAS BRASILEIRAS MAIS COMPETITIVAS
UFSC
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Objetivos diretos do nucleo:

- Interacdo com a industria: desenvolvimento do pais

- Desenvolver estudos inviaveis de serem realizados em industrias

- Capacitacao profissional
- Desenvolvimento de tecnologias no segmento

- Desenvolvimento de pesquisa cientifica — aplicada no segmento
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UNIVERSIDADE INDUSTRIA




